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Facilides

Conveniéncia

Interface touch de 7” com auxilio ao usuario

A nova interface touch de alta resolucado é especificamente criada com delegacédo e intencdo
em mente. Ela ndo apenas guia 0s usuarios em cada processo, como também os conduz
Passo a passo atraves de procedimentos - chave de manutencdo e outras tarefas de rotina.

Scanner de bloco integrado

Esta nova func&o economiza tempo ao escanear os blocos de material automaticamente
com codigos de matriz de dados compativeis e registra a informacao, incluindo fabricante,
tipo, tamanho, cor e fator de dilatacdo de zirconia.

Leitor de ferramentas RFID

Todas as ferramentas CEREC® Primemill possuem um chip RFID codificado por cor que &
lido pelo scanner integrado RFID da unidade e enviado para o indicador, alertando o usuario
caso a ferramenta necessite de troca. Isso garante que todas as ferramentas estdo
funcionando de forma ideal, melhorando a produtividade.

Versatilidade

As melhores opcdes de fresagem e desbaste da categoria

Escolha a partir de um amplo espectro de opcdes de usinagem, incluindo zircdnia de
fresagem seca e molhada, ou desbaste molhado de ceramicas vitreas e hibridas.

Ampla gama de materiais: ndo importa a indicacdo, com CEREC® Primemill vocé pode
escolher a partir de uma ampla gama de materiais dos Nossos parceiros validados.

Velocidade

Modo de fresagem super-rapida

Criada para velocidade e precisdo, a CEREC® Primemill herdou a forca
atestada de sua antecessora e leva sua potente performance a niveis
totalmente novos. Agora, vocé pode fresar restauracdes de zircdnia no
modo de Fresagem Super-rapida em cerca de 5 minutos, cortando o tempo
de processamento para menos da metade.

Desbaste Rapido

Tempos de Processamento Melhorado para desbaste.




CEREC®MC XL CEREC® Primemil Quandade

Novos componentes para qualidade

Uma nova combinacdo de componentes eletrénicos, mecanicos, motores e software
que contribui para resolucdes mais finas, dinamicas e melhoradas. Os resultados s&o
margens da restauracdo impressionantes e detalhes de superficie mais lisos - para
resultados extremamente precisos.

i e

500um = Nova ferramenta de fresagem de O,5mm

; \ A nova ferramenta de fresagem, de 0,5 mm, é altamente precisa e traz resultados
Superficies de Superficies de clinicos de primeira classe com consisténcia. Troque para o modo de Fresagem
Ceramica Vitrea @ Ceramica Vitrea Extrafina para obter um nivel de detalhe mais alto para fissuras oclusais e areas
interdentais em pontes.

Dados Técnicos Tabela de Ferramentas

A q Py
Geral Primemill Tool Portfolio
Largura x altura x profundidade 729 x 454 x 465mm Color  Description Process & Material Types REF | image |
. Wet Grinding: _ﬂ_
Peso 46 Kg D blamondil:4.CS Glass, Hybrid, Feldspar Ceramics 6714 088
= . 2.8 1 Wet Grinding:
Press&o de ar comprimido necessaria  x | Dpiamond12Cs Glass. Hybrid, Feldspar Ceramics 714070 o —
i Wet Grinding Extra Fine:
Volume de ar comprimido necessario  x () piamondrocs Glass, Hybrid, Feldspar Ceramics 71406 ——
: Wet Grinding Extra Fine:
Nivel de ruido <65dba C] ITEmEnt) @5 e Glass, Hybrid, Feldspar Ceramics GAess -ﬁ—
B () Bur2szoacs Driandeine: AL = N—
inetica - Bur 2.5 PMMA CS Wet Milling: : 37469 me—
Eixos 4 ) PMMA, Composites, Plastics
Dry and Wet Milling All Purpose:
Definicdo de angulo para eixo A +/- 1802 - e Zirconia, PMMA, Composites, Plastics /1l ki ——————

L . . Dry and Wet Milling All Purpose: _
Definicdo de angulo para eixo B 15° - Bur0.5Cs Zirconia, PMMA, Compog(tes Plastics 6713 924 ————
Formatos de material *These tools are only compatible with CEREC Primeill and not with CEREC MC, CEREC MCX and CEREC MC XL. CEREC MC XL-famnily tools are also not compatible with CEREC Primenil.
Blocos 55x19x12mm

*Suporte até 6mm

N2 max. de blocos por processamento 1
Tool Use Cases

Discos (formato) X
Discos (espessu ra) X Tool Use Case Color Left Side Right Side Color Possible Processing Modes
) - Bur 2.5 2102 Bur 1.
Possibilidade de escolha de material  n&o ARG - [ChEuEeRE urloCS @) _Fast Fine Milling Zirconia
aberto () Diamond14Cs Diamond12CS ()  Fast,Fine Grinding Glass Ceramics
Gerenciamento de ferramentas AT ()  Damond10cs Diamond 06 CS () Fast,Fine, Extra Fine Grinding Glass
Troca automatica de ferramenta ndo () Dmendidcs plamond12¢s |1 ) REEERE
. ) Bu252r02CS Bur1.0CS
N® max. de ferramentas por 24 Mill ZrO2 Extra Fine - Fast, Fine, Extra Fine Millng Zirconia
processamento ) (anytooD Buro5cs (D
Cartuchos de ferramentas alternaveis nao Mill ZrO2 Super-Fast D Bur28 2102 ¢S Bur25 21025 Super-Fast Milling Zirconia
controlado por software @ Bur1ocs Buriocs @
Tipos de material il PMMA & Grind @ BUr25PMMACS Burl0CS @)  Fast, Fine Milling PMMA
Oxido de zirconio X () Diamond14Cs Diamond 1.2 CS Fast, Fine Grinding Glass Ceramics
Bur 2.5 PMMA CS Bur1.0CS

PM M A X Mill PMMA Extra Fine - - Fast, Fine, Extra Fine Milling PMMA
c ()  (anytool) Buro5¢cs (D

era X
Composto X
Ceramica hibrida X
Ceramica vitrea (com opcdo molhada) x
Ceramica de dissilicato de litio (com x
opcdo molhada)
Sinterizado CoCr nao
Pré-formas de titanio nao

Dentsply Sirona Brasil

Edificio HD873 - R. Henri Dunant, 873 - Conjunto 101 - Chacara Santo Anténio (Zona Sul), Sdo Paulo
- SP, 04709-110
https://www.dentsplysirona.com/pt-br
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